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(57)摘要

本发明公开一种具备选择性喷吹功能的布

袋除尘装置，包括电磁脉冲阀，分气缸，喷吹管，

弯头套管，气体加热器，灰斗振动器，溢流螺旋，

热埋刮板机，烟灰包装机，储气罐，调压阀，提升

阀。使喷吹气室可任意组合，自动循环，稳定系统

运行阻力，消除因布袋喷吹清灰造成系统负压波

动的问题，延长滤袋使用寿命。
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1.一种具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置，其特征在于：包括电磁脉冲阀，分气缸，

喷吹管，弯头套管，气体加热器，灰斗振动器，溢流螺旋，热埋刮板机，烟灰包装机，储气罐，

调压阀，提升阀。

2.如权利要求1所述的一种具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置，其特征在于：电磁脉

冲阀通过螺栓固定在分气缸上，喷吹管通过连接弯头套管与分气缸进行连接，分气缸与气

体加热器通过管道连接。

3.如权利要求1所述的一种具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置，其特征在于：气体加

热器与储气罐通过管道连接，调压阀安装于气体加热器。

4.如权利要求1所述的一种具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置，其特征在于：灰斗振

动器通过螺栓固定在布袋除尘器灰斗振动器，溢流螺旋通过膨胀节连接至布袋除尘器灰斗

底部，热埋刮板机通过下灰管道连接至溢流螺旋，烟灰包装机通过下灰管道与热埋刮板机

连接，提升阀焊接固定于布袋顶部。

5.如权利要求1所述的一种具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置，其特征在于：气体加

热器2台，电磁脉冲阀252个，分气缸28个，喷吹管252根。

6.如权利要求1所述的一种具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置，其特征在于：溢流螺

旋14台，热埋刮板机2台，烟灰包装机1台。
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一种具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置

技术领域

[0001] 本发明涉及除尘器技术领域，尤其是涉及一种具备选择性喷吹功能的除尘装置。

背景技术

[0002] 对于烟气的治理，布袋除尘器以其除尘效率高，适用性广的特点越来越多的被适

用于各种冶炼除尘系统中。但是仍存在部分缺点，滤袋的选材不过关，烟灰的干湿程度不易

控制，布袋除尘器的滤料容易出现堵塞糊袋，需要定期用压缩空气对滤袋进行脉冲式喷吹，

将滤袋上的粉尘吹脱，因此清灰装置运行效果对布袋除尘器滤袋的使用寿命具有重要影

响。

[0003] 布袋除尘器喷吹所用的介质为压缩空气，在对滤袋进行喷吹清灰时，脉冲阀膜片

开启时间约为0.1S，瞬间喷出的压缩空气形成高流速气体，经过喷吹管及喷吹嘴直接对滤

袋内部进行喷吹，致使滤袋急速膨胀，引发一次冲击振动，同时，在一瞬间产生由里到外的

逆向气流，在冲击和逆向气流的作用下，去除滤袋表面吸附的粉尘，从而达到清除滤袋表面

粉尘的目的。

[0004] 一种具备选择性喷吹功能的除尘装置，其喷吹系统主要由：喷吹装置、2个3m³的储

气罐、2台气体加热器、PLC控制系统组成。布袋除尘器的喷吹控制系统采用和利时PLC控制，

将编好的程序输入系统，在远程PLC控制终端给定信号后，每个箱体相对应的电磁脉冲阀开

始带电工作，瞬间提起，强大气流对布袋进行清灰。清灰结束后，电磁脉冲阀断电，布袋除尘

器又开始新的一轮过滤工作。

[0005] 上述中的现有技术方案存在以下缺陷：原使用的和利时PLC系统，其程序为依次对

布袋除尘器14个箱体进行喷吹，根据工艺人员手动调整喷吹时间，顺序控制，循环依次喷

吹，布袋除尘器未被投用的备用箱，喷吹控制仍然在程序控制内部按照顺序1#‑14#控制依

次进行喷吹，喷吹未投用的备用箱期间，比喷吹运行箱期间多一个气室，造成喷吹备用箱运

行期间系统负压波动在50pa‑100pa以上，导致系统运行负压缺乏稳定性。

发明内容

[0006] 本发明的目的是提供一种具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置，使喷吹气室可任

意组合，自动循环，稳定系统运行阻力，消除因布袋喷吹清灰造成系统负压波动的问题，延

长滤袋使用寿命。

[0007] 本发明的上述技术目的通过以下技术方案得以实现：

所述布袋除尘装置由：14个气室、喷吹系统、排灰系统组成，喷吹系统由：喷吹装

置、2个3m³的储气罐、2台气体加热器、PLC控制系统组成。

[0008] 喷吹装置包括：252个电磁脉冲阀、28个分气缸、252根喷吹管。

[0009] 其排灰系统由14台溢流螺旋、2台热埋刮板机组成，在热埋刮板机下端设置1台烟

灰包装机，用于烟尘包装。

[0010] 灰斗振动器均采用0.55Kw的电机、电磁振打器，设置在灰斗的上部和下部，每个灰
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斗上设置4个，均可以进行远程操作和就地操作。

[0011] 所述电磁脉冲阀的下端设置有分气缸，所述分气缸的下端设置有喷吹管，所述分

气缸的前端设置有气体加热器，所述气体加热器的前端设置有储气罐，所述分气缸的外侧

外表面设置两层保温，PLC控制系统用于控制电磁脉冲阀的开停。

[0012] 所述储气罐与气体加热器之间设有调压阀，调压阀后安装一台油水分离器，可将

管道中的油污和水分除去且可拆卸连接，所述调压阀上安装一压力表，可实时监控喷吹气

源压力。

[0013] 所述分气缸与喷吹管之间设有弯头套管，且每个分气缸下端外表面均有一排污

口，在进行分气缸检修时，通过排污口可将分气缸内残余气体排除。所述喷吹管插在弯头的

套管内可拆卸连接，所述喷吹管末端与花板之间设有槽钢，且喷吹管末端一侧采用不锈钢

螺丝将其与槽钢固定成一个整体，可拆卸连接。

[0014] 所述喷吹系统设有就地手动操作与远程PLC操作。

[0015] 就地操作：当PLC检修或系统其它环节出现故障时，可以将控制系统随时切换成手

动操作模式，通过手动旋转开关、按钮等对布袋除尘器进行清灰控制。手动操作时，将手动/

自动旋转开关扳到手动位置，然后通过各个气室手动选择开关控制气室的提升阀的提起与

落下，依次按下相对应的按钮对每一排滤袋进行喷吹。

[0016] 远程操作：将手动/自动旋转开关扳到自动位置，则PLC控制系统根据预先编制好

的控制程序，自动控制相关设备的运行。当控制系统给出自动运行的信号后，气室的提升阀

工作，2秒后气室的电磁脉冲阀依次工作。依次类推，直至所有运行箱的喷吹清灰结束，完成

一个循环，下一个循环重新开始。

[0017] 与现有技术相比，本发明提供了一种具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置，具备

以下有益效果：

1、该具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置，在使用时，灰斗上安装的灰斗振动器

可以有效防止烟灰粘附在料斗内壁上沉积，造成灰斗堵塞现象。在布袋除尘器下面是溢流

螺旋，该设备不仅可以及时将灰斗内的积灰排出，同时也对系统起到密封作用。在运行过程

中，为了方便检查灰斗内积灰情况，在每个溢流螺旋短接处设置检查孔，采用M27螺丝封堵，

在排灰结束后通过打开螺丝检查灰斗内的积灰是否排净。其操作的简单快捷，具有实用性；

利用布袋除尘器灰斗储存功能，采取间断性放灰，集中打包作业，即布袋烟尘存放于布袋除

尘器灰斗内，作业人员离开包装间安排其他工作，14台溢流螺旋、2台热埋刮板机由原24小

时运行实施停运，于三个小时后开启进行包装作业，每班作业两次，每次作业1个小时。布袋

除尘器灰斗的储存功能减少了工作人员在粉尘环境下的停留时间，有效改善了作业环境，

降低了职业病的发生率，提升了班组人员的机动性，班组工作效率得到提升。同时电力消耗

较成本之前得到大幅度降低，按平时段每度电0.65元计算每天可节约（15Kw*2+4Kw*10）*

（24h‑6h）*0.65*70%=573.3元。按系统65%开车率核算，每月可节约成本11179元，每年除大

修运行11个月可节约费用12.29万元。

[0018] 2、该具备选择性喷吹的布袋除尘系统装置，在喷吹系统中的2个3m³储气罐以及调

压阀可以稳定管道中气体的压力，起到缓冲气体作用，将喷吹压力控制在合理的范围内，既

保证布袋上粘接的烟灰被清理掉，同时也排除因喷吹压力过大将布袋吹坏的现象。

[0019] 3、该具备选择性喷吹的布袋除尘系统装置，在喷吹系统中2个油水分离器以及2台
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20Kw的气体加热器，可以将新安装的管道、阀门或因检修管道中存有的油污有效的清除掉，

同时可以将所有喷吹的气体进行加热到120℃，有效的解决了因喷吹气体温度过低，造成烟

灰在低温情况下结晶阻塞喷吹管以及布袋的问题。

[0020] 4、该具备选择性喷吹的布袋除尘系统装置，喷吹系统中喷吹管的安装，头部采用

套管连接，尾部采用不锈钢螺丝固定，该喷吹管均采用无缝管，借助校直机进行直线度校

正。喷吹短管（又称喷嘴）与喷吹管的焊接采用了工装摸具，二氧化碳保护焊接，减少变形，

保证喷吹短管间的形位公差。喷吹管下侧正对滤袋中心设有喷吹口，每根喷吹管上均设有

一个脉冲阀并与压缩空气分配器相通。喷吹管借助支架固定在上箱体中，并设备了定位销，

方便每次拆装后的准确复位。在安装与拆卸过程中省时省力，在运行过程中也保证喷吹管

在喷吹压力下不掉落，设备出现故障机率小。

[0021] 5、该具备选择性喷吹的布袋除尘系统装置，在喷吹系统投入时，可以任意选定投

用的运行箱，空箱和备用箱的提升阀不动作，在喷吹系统运行期间，不对其进行喷吹，实现

自动喷吹箱体自主选择，喷吹期间系统负压波动仅10‑30pa，解决了原本因喷吹空箱及备用

运行箱造成系统负压波动50‑100pa的问题，稳定系统运行。

[0022] 6、该具备选择性喷吹的布袋除尘系统装置，任意选择运行箱喷吹，可实现了系统

的在线检查布袋及提升阀设备运行情况，每月有效缩短设备停机检修时间72h，设备开车率

提高10%，确保系统的长期稳定运行。

附图说明

[0023] 图1为布袋除尘装置示意图；

其中：1‑电磁脉冲阀，2‑分气缸，3‑喷吹管，4‑弯头套管，5‑气体加热器，6‑灰斗振

动器，7‑溢流螺旋，8‑热埋刮板机，9‑烟灰包装机，10‑储气罐，11‑调压阀，12‑提升阀。

[0024] 图2为喷吹装置示意图；

其中：1‑电磁脉冲阀，2‑分气缸，3‑喷吹管，4‑弯头套管。

具体实施方式

[0025] 一种具备选择性喷吹功能的布袋除尘装置，包括：电磁脉冲阀1，分气缸2，喷吹管

3，弯头套管4，气体加热器5，灰斗振动器6，溢流螺旋7，热埋刮板机8，烟灰包装机9，储气罐

10，调压阀11，提升阀12。

[0026] 电磁脉冲阀1通过螺栓固定在分气缸2上，喷吹管3通过连接弯头套管4与分气缸2

进行连接，分气缸2与气体加热器5通过80mm碳钢管道进行连接，气体加热器5与储气罐10通

过80mm碳钢管道进行连接，调压阀11安装在进气体加热器5前段80mm碳钢管道上，灰斗振动

器6通过螺栓固定在布袋除尘器灰斗振动器底座上，溢流螺旋7通过膨胀节连接至布袋除尘

器灰斗底部，热埋刮板机8通过下灰管道连接至溢流螺旋7的下灰处，烟灰包装机9通过下灰

管道及灰仓与热埋刮板机8进行连接，提升阀12通过焊接固定在布袋顶部。

[0027] 在喷吹系统工作时，通过PLC信号给到提升阀12，提升阀12进行关闭，切断烟气，压

缩气体经过储气罐10后经过调压阀11进行调压，调整至合适气体压力后，压缩气体进入气

体加热器5进行加热，将气体温度升高至120℃左右后，压缩气体进入到分气缸，在分气缸2

内进行储存，当喷吹系统电信号给至电磁脉冲阀1时，该喷吹电磁阀1进行动作，打开后，分
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气缸2内的压缩气体经过弯头套管4进入到喷吹管3内，对滤袋进行喷吹，经喷吹后粘附在滤

袋表面的烟尘落入灰斗，粘附在灰斗壁上的烟尘经灰斗振动器6振动落入灰斗，经溢流螺旋

7、热埋刮板机8将烟尘进行输送，输送至烟灰包装机9,，然后经人工进行包装。
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图1

图2
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