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(57)摘要

本发明涉及工业固废燃烧技术领域，特别涉

及一种工业固废制氢热解燃烧炉，包括燃烧炉本

体，燃烧炉本体的内壁转动安装有网格板，网格

板的侧壁安装有带动其转动的旋转组，网格板的

上端面与燃烧炉本体的内壁之间安装有翻抖机

构。本发明可对网格板上的工业固废进行翻抖，

通过翻抖机构将网格板中部的工业固废向燃烧

炉侧壁翻抖，从而避免了位于网格板中部的工业

固废难以得到充分燃烧的问题，提高了工业固废

的燃烧时长，在翻抖机构运动的同时，定时将输

气管上的进气孔打开，使得空气通过进气孔进入

燃烧炉本体内，保证燃烧炉本体内的氧气充足，

防止氧气不充足导致工业固废燃烧不充分的问

题。
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1.一种工业固废制氢热解燃烧炉，包括燃烧炉本体(1)，其特征在于：燃烧炉本体(1)的

顶部左右两侧分别安装有与内腔相连通的进料管(2)与排气管(3)，燃烧炉本体(1)的内壁

下端面安装有灰尘收集盒(4)，燃烧炉本体(1)的侧壁开设有取料口(5)，燃烧炉本体(1)的

内壁转动安装有网格板(6)，网格板(6)的侧壁安装有带动其转动的旋转组(8)，网格板(6)

的上端面与燃烧炉本体(1)的内壁之间安装有翻抖机构(7)；

所述翻抖机构(7)包括旋转杆(70)，所述网格板(6)的上端面转动连接有旋转杆(70)，

旋转杆(70)的上端面固定安装有导料帽，导料帽的侧壁与燃烧炉本体(1)的内壁之间通过

左右对称布置的肋板(71)相连接，旋转杆(70)的下端面开设有连接孔，连接孔的上端面与

网格板(6)之间安装有螺纹杆(72)，螺纹杆(72)的上端与连接孔转动连接，螺纹杆(72)的下

端与网格板(6)之间固定连接，旋转杆(70)的侧壁开设有沿其周向均匀排布的连接限位槽

(73)，螺纹杆(72)上安装有上下两组翻抖组件，翻抖组件由移动环(74)与带动环(75)组成，

移动环(74)套设在螺纹杆(72)的侧壁上，且与螺纹杆(72)之间通过螺纹配合的方式相连

接，带动环(75)套设在螺纹杆(72)上，且带动环(75)位于移动环(74)的下侧，带动环(75)的

侧壁通过连接环(77)安装由沿其周向均匀排布的兜料板(76)，兜料板(76)上开设有滑移槽

(78)，滑移槽(78)内安装有滑移块，滑移块与移动环(74)的侧壁之间铰接有推送杆(79)，上

下两组的翻抖组件中的移动环(74)之间通过连架杆相连接，且上下两组的翻抖组件中的兜

料板(76)交错排布，上下两个带动环(75)之间安装有连接筒(704)，螺纹杆(72)上开设有转

连槽(701)，转连槽(701)的两侧与连接孔相连通，转连槽(701)内安装有电动滑块(702)，电

动滑块(702)的两侧安装有带动架(703)，带动架(703)与连接筒(704)转动连接。

2.根据权利要求1所述一种工业固废制氢热解燃烧炉，其特征在于：所述旋转组(8)包

括齿圈(81)，所述燃烧炉本体(1)的内壁开设有环形槽，环形槽的安装有与网格板(6)相连

接的齿圈(81)，燃烧炉本体(1)侧壁的与环形槽相连通的弧形凹槽，燃烧炉本体(1)通过支

座安装有旋转电机(82)，旋转电机(82)的输出轴安装有旋转轴，旋转轴上固定套设有与齿

圈(81)相啮合的齿轮(83)。

3.根据权利要求1所述一种工业固废制氢热解燃烧炉，其特征在于：所述燃烧炉本体

(1)的内壁之间安装有输气管(10)，输气管(10)贯穿旋转杆(70)，燃烧炉本体(1)的侧壁开

设有与输气管(10)相连通的送气孔(11)，输气管(10)的内壁下端面开设有均匀排布的进气

孔(12)，输气管(10)的内壁上端面安装有均匀排布的抵推弹簧杆(13)，抵推弹簧杆(13)的

下端共同安装有用于将进气孔(12)堵塞的挡板(14)，位于最上侧的移动环(74)的上端面安

装有对称布置的顶推杆(15)，连接孔的上端面开设有对称布置且与输气环相连通的顶推

孔，顶推杆(15)贯穿顶推孔后与挡板(14)相抵紧。

4.根据权利要求1所述一种工业固废制氢热解燃烧炉，其特征在于：所述燃烧炉本体

(1)的内壁安装有沿其周向均匀排布的翻料杆(16)，翻料杆(16)的下端面安装有均匀排布

的耙齿(17)，耙齿(17)的下端与网格板(6)的上端面紧贴，翻料杆(16)的上端面安装有均匀

排布的翻料齿(18)，翻料齿(18)沿翻料杆(16)靠近燃烧炉本体(1)内壁的一端均匀排布。

5.根据权利要求1所述一种工业固废制氢热解燃烧炉，其特征在于：所述燃烧炉本体

(1)安装有导料斗(19)，导料斗(19)位于网格板(6)的下方。

6.根据权利要求1所述一种工业固废制氢热解燃烧炉，其特征在于：所述燃烧炉本体

(1)的内壁下端面安装有用于对灰尘收集盒(4)进行限位的弧形座(101)。
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7.根据权利要求1所述一种工业固废制氢热解燃烧炉，其特征在于：所述取料口(5)上

开设有存放槽(50)，存放槽(50)内滑动连接有弧形门板(51)，弧形门板(51)上安装有带动

把手(52)。

8.根据权利要求2所述一种工业固废制氢热解燃烧炉，其特征在于：所述燃烧炉本体

(1)的侧壁安装有用于将齿轮(83)封闭的防护罩(830)。
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一种工业固废制氢热解燃烧炉

技术领域

[0001] 本发明涉及工业固废燃烧技术领域，特别涉及一种工业固废制氢热解燃烧炉。

背景技术

[0002] 燃烧炉又名碳硫燃烧炉，简称电弧炉，它是利用高压、高频振荡电路，形成瞬间大

电流点燃样品，使样品在富氧条件下迅速燃烧后产生的混合气体，经过化学分析程序，定量

而快捷地分析出样品中碳、硫含量的设备，而工业固废制氢热解燃烧炉是指将工业固废倒

入燃烧炉内进行燃烧，燃烧时产生氢气的燃烧炉。

[0003] 目前在将工业固废送入燃烧炉内燃烧时，靠近燃烧炉侧壁的工业固废由于离热源

较近，使得工业固废燃烧的更加充分，而目前却无法将位于燃烧炉中部的工业固废进行翻

抖，从而导致燃烧炉内的工业固废燃烧不充分，或工业固废的燃烧时间较长的问题。

[0004] 同时在工业固废燃烧的过程中难以定时对燃烧炉内进行输送氧气的功能，造成工

业固废燃烧不充分的问题。

发明内容

[0005] 为了解决上述问题，本发明采用以下技术方案，一种工业固废制氢热解燃烧炉，包

括燃烧炉本体，燃烧炉本体的顶部左右两侧分别安装有与内腔相连通的进料管与排气管，

燃烧炉本体的内壁下端面安装有灰尘收集盒，燃烧炉本体的侧壁开设有取料口，燃烧炉本

体的内壁转动安装有网格板，网格板的侧壁安装有带动其转动的旋转组，网格板的上端面

与燃烧炉本体的内壁之间安装有翻抖机构。

[0006] 所述翻抖机构包括旋转杆，所述网格板的上端面转动连接有旋转杆，旋转杆的上

端面固定安装有导料帽，导料帽的侧壁与燃烧炉本体的内壁之间通过左右对称布置的肋板

相连接，旋转杆的下端面开设有连接孔，连接孔的上端面与网格板之间安装有螺纹杆，螺纹

杆的上端与连接孔转动连接，螺纹杆的下端与网格板之间固定连接，旋转杆的侧壁开设有

沿其周向均匀排布的连接限位槽，螺纹杆上安装有上下两组翻抖组件，翻抖组件由移动环

与带动环组成，移动环套设在螺纹杆的侧壁上，且与螺纹杆之间通过螺纹配合的方式相连

接，带动环套设在螺纹杆上，且带动环位于移动环的下侧，带动环的侧壁通过连接环安装由

沿其周向均匀排布的兜料板，兜料板上开设有滑移槽，滑移槽内安装有滑移块，滑移块与移

动环的侧壁之间铰接有推送杆，上下两组的翻抖组件中的移动环之间通过连架杆相连接，

且上下两组的翻抖组件中的兜料板交错排布，上下两个带动环之间安装有连接筒，螺纹杆

上开设有转连槽，转连槽的两侧与连接孔相连通，转连槽内安装有电动滑块，电动滑块的两

侧安装有带动架，带动架与连接筒转动连接。

[0007] 作为本发明的一种优选技术方案，所述旋转组包括齿圈，所述燃烧炉本体的内壁

开设有环形槽，环形槽的安装有与网格板相连接的齿圈，燃烧炉本体侧壁的与环形槽相连

通的弧形凹槽，燃烧炉本体通过支座安装有旋转电机，旋转电机的输出轴安装有旋转轴，旋

转轴上固定套设有与齿圈相啮合的齿轮。
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[0008] 作为本发明的一种优选技术方案，所述燃烧炉本体的内壁之间安装有输气管，输

气管贯穿旋转杆，燃烧炉本体的侧壁开设有与输气管相连通的送气孔，输气管的内壁下端

面开设有均匀排布的进气孔，输气管的内壁上端面安装有均匀排布的抵推弹簧杆，抵推弹

簧杆的下端共同安装有用于将进气孔堵塞的挡板，位于最上侧的移动环的上端面安装有对

称布置的顶推杆，连接孔的上端面开设有对称布置且与输气环相连通的顶推孔，顶推杆贯

穿顶推孔后与挡板相抵紧。

[0009] 作为本发明的一种优选技术方案，所述燃烧炉本体的内壁安装有沿其周向均匀排

布的翻料杆，翻料杆的下端面安装有均匀排布的耙齿，耙齿的下端与网格板的上端面紧贴，

翻料杆的上端面安装有均匀排布的翻料齿，翻料齿沿翻料杆靠近燃烧炉本体内壁的一端均

匀排布。

[0010] 作为本发明的一种优选技术方案，所述燃烧炉本体安装有导料斗，导料斗位于网

格板的下方。

[0011] 作为本发明的一种优选技术方案，所述燃烧炉本体的内壁下端面安装有用于对灰

尘收集盒进行限位的弧形座。

[0012] 作为本发明的一种优选技术方案，所述取料口上开设有存放槽，存放槽内滑动连

接有弧形门板，弧形门板上安装有带动把手。

[0013] 作为本发明的一种优选技术方案，所述燃烧炉本体的侧壁安装有用于将齿轮封闭

的防护罩。

[0014] 本发明的有益效果在于：1.本发明设计一种工业固废制氢热解燃烧炉在进行燃烧

的过程中，可对网格板上的工业固废进行翻抖，通过翻抖机构将网格板中部的工业固废向

燃烧炉侧壁翻抖，从而避免了位于网格板中部的工业固废难以得到充分燃烧的问题，提高

了工业固废的燃烧时长，在翻抖机构运动的同时，定时将输气管上的进气孔打开，使得空气

通过进气孔进入燃烧炉本体内，保证燃烧炉本体内的氧气充足，防止氧气不充足导致工业

固废燃烧不充分的问题。

[0015] 2.本发明中的网格板在旋转的过程中翻料杆下侧的耙齿将贴服在网格板上的工

业固废刮起，避免工业固废燃烧之后将网格板上的网孔堵上的问题，同时也便于燃烧之后

的工业固废灰向下掉落，而翻料齿在网格板旋转的过程中将工业固废进行翻抖，从而提高

工业固废燃烧的充分性。

[0016] 3.本发明中的导料斗对工业固废燃烧之后掉落的灰进行导向，防止灰尘散落至燃

烧炉本体内壁的底部，造成灰尘堆积。

附图说明

[0017] 下面结合附图和实施例对本发明进一步说明。

[0018] 图1是本发明的立体结构示意图。

[0019] 图2是本发明的局部立体结构示意图。

[0020] 图3是本发明翻抖机构与网格板的立体结构示意图。

[0021] 图4是本发明的右视图。

[0022] 图5是本发明图4的A‑A向剖视图。

[0023] 图6是本发明图5的C处放大图。
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[0024] 图7是本发明图5的D处放大图。

[0025] 图8是本发明图4的B‑B向剖视图。

[0026] 图中：1、燃烧炉本体；10、输气管；11、送气孔；12、进气孔；13、抵推弹簧杆；14、挡

板；15、顶推杆；16、翻料杆；17、耙齿；18、翻料齿；19、导料斗；101、弧形座；2、进料管；3、排气

管；4、灰尘收集盒；5、取料口；50、存放槽；51、弧形门板；52、带动把手；6、网格板；7、翻抖机

构；70、旋转杆；71、肋板；72、螺纹杆；73、连接限位槽；74、移动环；75、带动环；76、兜料板；

77、连接环；78、滑移槽；79、推送杆；701、转连槽；702、电动滑块；703、带动架；704、连接筒；

8、旋转组；81、齿圈；82、旋转电机；83、齿轮；830、防护罩。

具体实施方式

[0027] 以下结合附图对本发明的实施例进行详细说明，但是本发明可以由权利要求限定

和覆盖的多种不同方式实施。

[0028] 参阅图1与图2，一种工业固废制氢热解燃烧炉，包括燃烧炉本体1，燃烧炉本体1的

顶部左右两侧分别安装有与内腔相连通的进料管2与排气管3，燃烧炉本体1的内壁下端面

安装有灰尘收集盒4，燃烧炉本体1的侧壁开设有取料口5，燃烧炉本体1的内壁转动安装有

网格板6，网格板6的侧壁安装有带动其转动的旋转组8，网格板6的上端面与燃烧炉本体1的

内壁之间安装有翻抖机构7。

[0029] 参阅图5，所述旋转组8包括齿圈81，所述燃烧炉本体1的内壁开设有环形槽，环形

槽的安装有与网格板6相连接的齿圈81，燃烧炉本体1侧壁与环形槽相连通的弧形凹槽，燃

烧炉本体1通过支座安装有旋转电机82，旋转电机82的输出轴安装有旋转轴，旋转轴上固定

套设有与齿圈81相啮合的齿轮83。

[0030] 旋转电机82可进行正反转工作，启动旋转电机82，通过旋转轴带动齿轮83转动，齿

轮83通过与齿圈81的啮合带动网格板6转动，网格板6在转动的过程中带动工业固废旋转，

以便于燃烧之后的工业固废向下掉落，同时在网格板6旋转的过程中带动螺纹杆72转动，螺

纹杆72转动可使得兜料板76移动，从而实现将网格板6中部的工业固废兜起的功能。

[0031] 参阅图2与图5，所述燃烧炉本体1的侧壁安装有用于将齿轮83封闭的防护罩830。

[0032] 参阅图2、图3、图5、图6与图7，所述翻抖机构7包括旋转杆70，所述网格板6的上端

面转动连接有旋转杆70，旋转杆70的上端面固定安装有导料帽，导料帽的侧壁与燃烧炉本

体1的内壁之间通过左右对称布置的肋板71相连接，旋转杆70的下端面开设有连接孔，连接

孔的上端面与网格板6之间安装有螺纹杆72，螺纹杆72的上端与连接孔转动连接，螺纹杆72

的下端与网格板6之间固定连接，旋转杆70的侧壁开设有沿其周向均匀排布的连接限位槽

73，螺纹杆72上安装有上下两组翻抖组件，翻抖组件由移动环74与带动环75组成，移动环74

套设在螺纹杆72的侧壁上，且与螺纹杆72之间通过螺纹配合的方式相连接，带动环75套设

在螺纹杆72上，且带动环75位于移动环74的下侧，带动环75的侧壁通过连接环77安装由沿

其周向均匀排布的兜料板76，兜料板76上开设有滑移槽78，滑移槽78内安装有滑移块，滑移

块与移动环74的侧壁之间铰接有推送杆79，上下两组的翻抖组件中的移动环74之间通过连

架杆相连接，且上下两组的翻抖组件中的兜料板76交错排布，上下两个带动环75之间安装

有连接筒704，螺纹杆72上开设有转连槽701，转连槽701的两侧与连接孔相连通，转连槽701

内安装有电动滑块702，电动滑块702的两侧安装有带动架703，带动架703与连接筒704转动
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连接。

[0033] 旋转组8带动网格板6正反转间歇旋转时，网格板6带动螺纹杆72转动，螺纹杆72在

转动的过程中通过与移动环74之间的螺纹配合从而带动移动环74向下移动，同时电动滑块

702通过带动架703带动连接筒704与上下两个带动环75向下移动，从而使得兜料板76随之

向下移动，兜料板76进入网格板6中部，当电动滑块702与转连槽701的下端抵紧时，电动滑

块702停止移动，此时移动环74继续向下移动，移动环74通过推送杆79推动兜料板76展开，

在兜料板76展开时，网格板6通过旋转将工业固废旋入兜料板76上，从而使得兜料板76将网

格板6中部的工业固废兜起，之后在旋转组8带动网格板6反向转动时，移动环74与电动滑块

702带动兜料板76向上移动。

[0034] 当移动环74与连接孔的上端抵紧时，旋转组8带动网格板6停止转动，同时移动环

74也停止移动，然后电动滑块702继续向上移动使得兜料板76的下端向上移动，此时推送杆

79的下端通过滑移块在滑移槽78内移动，然后电动滑块702继续带动兜料板76的下端向上

移动，直至兜料板76沿推送杆79的下端翻转，此时兜料板76上的工业固废向燃烧炉本体1的

内侧壁移动，从而避免了位于网格板6中部的工业固废难以得到充分燃烧的问题。

[0035] 参阅图5与图7，所述燃烧炉本体1的内壁之间安装有输气管10，输气管10贯穿旋转

杆70，燃烧炉本体1的侧壁开设有与输气管10相连通的送气孔11，输气管10的内壁下端面开

设有均匀排布的进气孔12，输气管10的内壁上端面安装有均匀排布的抵推弹簧杆13，抵推

弹簧杆13的下端共同安装有用于将进气孔12堵塞的挡板14，位于最上侧的移动环74的上端

面安装有对称布置的顶推杆15，连接孔的上端面开设有对称布置且与输气环相连通的顶推

孔，顶推杆15贯穿顶推孔后与挡板14相抵紧。

[0036] 空气中的氧气通过送气孔11进入输气管10内，当移动环74向上移动带动顶推杆15

插入顶推孔后与挡板14抵紧时，顶推杆15推动挡板14向上移动，挡板14向上移动时挤压抵

推弹簧杆13收缩，同时进气孔12打开，氧气从进气孔12进入燃烧炉本体1的腔体内，以保证

燃烧炉本体1的腔体内的工业固废在燃烧的过程中氧气充足，避免燃烧炉本体1的腔体内氧

气缺乏导致工业固废难以充分燃烧的问题。

[0037] 参阅图2与图5，所述燃烧炉本体1的内壁安装有沿其周向均匀排布的翻料杆16，翻

料杆16的下端面安装有均匀排布的耙齿17，耙齿17的下端与网格板6的上端面紧贴，翻料杆

16的上端面安装有均匀排布的翻料齿18，翻料齿18沿翻料杆16靠近燃烧炉本体1内壁的一

端均匀排布。

[0038] 网格板6在旋转的过程中翻料杆16下侧的耙齿17将贴服在网格板6上的工业固废

刮起，避免工业固废燃烧之后将网格板6上的网孔堵上的问题，同时也便于燃烧之后的工业

固废灰向下掉落，而翻料齿18在网格板6旋转的过程中将工业固废进行翻抖，从而提高工业

固废燃烧的充分性。

[0039] 参阅图2与图5，所述燃烧炉本体1安装有导料斗19，导料斗19位于网格板6的下方，

导料斗19对工业固废燃烧之后掉落的灰进行导向，防止灰尘散落至燃烧炉本体1内壁的底

部，造成灰尘堆积。

[0040] 参阅图5与图8，所述燃烧炉本体1的内壁下端面安装有用于对灰尘收集盒4进行限

位的弧形座101。

[0041] 参阅图4与图8，所述取料口5上开设有存放槽50，存放槽50内滑动连接有弧形门板
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51，弧形门板51上安装有带动把手52，当灰尘收集盒4需要取出时，通过带动把手52拉动弧

形门板51进入存放槽50内，从而将取料口5打开，将灰尘收集盒4取出。

[0042] 工作时，进料管2与对工业固废破碎设备相连接，破碎之后的工业固废从进料管2

进入燃烧炉本体1内进行燃烧热解，而工业固废中产生的气体通过排气管3向与其相连接的

气体回收设备输送，在工业固废燃烧一段时间之后启动旋转组8，通过旋转组8带动网格板6

进行往复的间歇旋转，在网格板6旋转的过程中带动翻抖机构7运动，使得翻抖机构7将网格

板6中部的工业固废带出向燃烧炉本体1内壁散落，从而避免位于网格板6中部的工业固废

难以充分燃烧的问题，同时在移动环74向上移动带动顶推杆15插入顶推孔后与挡板14抵紧

时，顶推杆15推动挡板14向上移动，挡板14向上移动时挤压抵推弹簧杆13收缩，同时进气孔

12打开，氧气从进气孔12进入燃烧炉本体1的腔体内，以保证燃烧炉本体1的腔体内的工业

固废在燃烧的过程中氧气充足，而网格板6旋转的过程中翻料杆16上的耙齿17与翻料齿18

对工业固废有一定的翻抖作用，以便于燃烧之后的炉灰可以快速掉落。

[0043] 此外，应当理解，虽然本说明书按照实施方式加以描述，但并非每个实施方式仅包

含一个独立的技术方案，说明书的这种叙述方式仅仅是为清楚起见，本领域技术人员应当

将说明书作为一个整体，各实施例中的技术方案也可以经适当组合，形成本领域技术人员

可以理解的其他实施方式。
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说　明　书　附　图 8/8 页

16

CN 114877338 A

16


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002
	CLA00003

	DES
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007
	DES00008

	DRA
	DRA00009
	DRA00010
	DRA00011
	DRA00012
	DRA00013
	DRA00014
	DRA00015
	DRA00016


