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(57)摘要

本发明提供了一种喷漆废水的处理装置和

处理方法，属于废水处理技术领域。本发明提供

的喷漆废水的处理装置包括加热桶，与所述加热

桶出口连通的热水箱，与所述热水箱出口连通的

滤桶以及向所述热水箱中添加絮凝剂的絮凝剂

添加设备；所述处理装置为PLC系统控制。本发明

通过加热桶加温，然后向热水箱中加絮凝剂沉淀

的方法使漆水分离，从而达到净化喷漆废水的目

的，本设备利用PLC系统控制，全自动操作，无人

值守，人工成本低。且本发明的装置占地面积小，

仅4平方米。
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1.一种喷漆废水的处理装置，其特征在于，包括加热桶，与所述加热桶出口连通的热水

箱，与所述热水箱出口连通的滤桶以及向所述热水箱中添加絮凝剂的絮凝剂添加设备；所

述处理装置为PLC系统控制。

2.根据权利要求1所述的处理装置，其特征在于，还包括冷凝器；所述冷凝器位于加热

桶的上方。

3.根据权利要求2所述的处理装置，其特征在于，还包括泡沫收集器；所述泡沫收集器

位于加热桶的上方、冷凝器的下方。

4.根据权利要求1所述的处理装置，其特征在于，还包括污水箱，所述污水箱的出口与

所述加热桶连通。

5.根据权利要求1所述的处理装置，其特征在于，所述热水箱内设置有搅拌装置。

6.根据权利要求1～5任一项所述的处理装置，其特征在于，所述处理装置的尺寸为2米

×1米×1.7米。

7.一种喷漆废水的处理方法，采用权利要求1～6任一项所述的处理装置，包括以下步

骤：

将待处理喷漆废水在加热桶中加热至100℃，然后排入热水箱，利用絮凝剂添加设备向

所述热水箱中加入絮凝剂，进行沉淀，上清液经过滤桶过滤后排出。

8.根据权利要求7所述的处理方法，其特征在于，所述絮凝剂的加入量为热水箱中热喷

漆废水质量的0.02％。

9.根据权利要求7所述的处理方法，其特征在于，所述沉淀在搅拌条件下进行。

10.根据权利要求7所述的处理方法，其特征在于，所述加热桶中产生的水蒸气经冷凝

器回收后滴落到加热桶中。
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一种喷漆废水的处理装置和处理方法

技术领域

[0001] 本发明涉及废水处理技术领域，尤其涉及一种喷漆废水的处理装置和处理方法。

背景技术

[0002] 喷漆废水中含有水溶性树脂(如环氧树脂、酚醛树脂等)、水溶性乳化油、表面活性

剂、Ni2+、Zn2+、颜料、油漆等多种有毒有害成分，直接排放，会污染地表水和地下水，对环境、

动植物和人体造成严重危害。目前，针对喷漆废水的处理，一般工厂都采用物化法、气浮法、

离心法、电离法、吸附法等方法，不管用哪种方法，都存在费时费力、人工成本高的问题。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种喷漆废水处理装置和方法，本发明的装置全自动操

作，无人值守，人工成本低。

[0004] 为了实现上述发明目的，本发明提供以下技术方案：

[0005] 本发明提供了一种喷漆废水的处理装置，包括加热桶，与所述加热桶出口连通的

热水箱，与所述热水箱出口连通的滤桶以及向所述热水箱中添加絮凝剂的絮凝剂添加设

备；所述处理装置为PLC系统控制。

[0006] 优选的，还包括冷凝器；所述冷凝器位于加热桶的上方。

[0007] 优选的，还包括泡沫收集器；所述泡沫收集器位于加热桶的上方、冷凝器的下方。

[0008] 优选的，还包括污水箱，所述污水箱的出口与所述加热桶连通。

[0009] 优选的，所述热水箱内设置有搅拌装置。

[0010] 优选的，所述处理装置的尺寸为2米×1米×1.7米。

[0011] 本发明提供了一种喷漆废水的处理方法，采用上述方案所述的处理装置，包括以

下步骤：

[0012] 将待处理喷漆废水在加热桶中加热至100℃，然后排入热水箱，利用絮凝剂添加设

备向所述热水箱中加入絮凝剂，进行沉淀，上清液经过滤桶过滤后排出。

[0013] 优选的，所述絮凝剂的加入量为热水箱中热喷漆废水质量的0.02％。

[0014] 优选的，所述沉淀在搅拌条件下进行。

[0015] 优选的，所述加热桶中产生的水蒸气经冷凝器回收后滴落到加热桶中。

[0016] 本发明提供了一种喷漆废水的处理装置，包括加热桶，与所述加热桶出口连通的

热水箱，与所述热水箱出口连通的滤桶以及向所述热水箱中添加絮凝剂的絮凝剂添加设

备；所述处理装置为PLC系统控制。

[0017] 本发明通过加热桶加温，然后向热水箱中加絮凝剂沉淀的方法使漆水分离，从而

达到净化喷漆废水的目的，本设备利用PLC系统控制，全自动操作，无人值守，人工成本低。

且本发明的装置占地面积小，仅4平方米。
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附图说明

[0018] 图1为喷漆废水处理方法的流程图；

[0019] 图2为本发明喷漆废水处理装置的实物图。

具体实施方式

[0020] 本发明提供了一种喷漆废水的处理装置，包括加热桶，与所述加热桶出口连通的

热水箱，与所述热水箱出口连通的滤桶以及向所述热水箱中添加絮凝剂的絮凝剂添加设

备；所述处理装置为PLC系统控制。

[0021] 本发明提供的处理装置包括加热桶。在本发明中，所述加热桶的作用是加热待处

理喷漆废水。本发明对所述加热桶的具体结构没有特殊要求，具备加热功能即可。

[0022] 作为本发明的一个实施例，本发明提供的喷漆废水的处理装置包括污水箱，所述

污水箱的出口连通加热桶。在本发明中，所述污水箱用于盛装待处理喷漆废水。在本发明

中，所述污水箱由液位仪控制，自流进入加热桶。

[0023] 作为本发明的一个实施例，本发明提供的喷漆废水的处理装置包括冷凝器，所述

冷凝器位于加热桶的上方。在本发明中，所述冷凝器的作用是回收加热桶产生的蒸汽，将加

热桶产生的蒸汽冷凝为水滴滴入加热桶中。

[0024] 作为本发明的一个实施例，本发明提供的喷漆废水的处理装置包括泡沫收集器，

所述泡沫收集器位于加热桶的上方、冷凝器的下方。在本发明中，所述泡沫收集器的作用是

收集蒸汽产生时的泡沫，自流进入加热桶。本发明对所述泡沫收集器没有特殊的要求，采用

本领域熟知的泡沫收集器即可。

[0025] 本发明提供的处理装置包括与所述加热桶出口连通的热水箱。在本发明中，所述

热水箱中设置有搅拌装置。本发明对所述搅拌装置没有特殊的要求，具有搅拌功能即可。在

本发明中，所述热水箱由液位仪控制，当达到上限时，起动絮凝剂添加设备添加絮凝剂。本

发明对所述絮凝剂添加设备没有特殊的要求，能够起到添加絮凝剂的作用即可。

[0026] 在本发明中，所述处理装置为PLC系统控制，能够实现全自动操作，无人值守，人工

成本低。本发明对所述PLC系统没有特殊的限定，本领域熟知的PLC系统均可。

[0027] 此外，本发明的处理装置占地面积小，尺寸为2米×1米×1 .7米，占地仅4平方米，

打开边门后尺寸为3.8米×3米×1.7米。

[0028] 本发明提供了上述方案所述喷漆废水的处理方法，采用上述方案所述的处理装

置，包括以下步骤：

[0029] 将待处理喷漆废水在加热桶中加热至100℃，然后排入热水箱，利用絮凝剂添加设

备向所述热水箱中加入絮凝剂，进行沉淀，上清液经过滤桶过滤后排出。

[0030] 本发明对所述待处理喷漆废水没有特殊的要求，本领域熟知的喷漆废水均可。在

本发明的实施例中，所述待处理喷漆废水的COD≥10000mg/L，BOD≥2000mg/L，SS≤300mg/

L。

[0031] 本发明在所述加热的过程中，加热桶中产生的水蒸气优选经冷凝器回收后滴落到

加热桶中，所述加热桶中产生的泡沫优选经泡沫收集器收集后自流进入加热桶中。

[0032] 本发明将待处理喷漆废水在加热桶中加热至100℃，加入絮凝剂才会发生沉淀。

[0033] 在本发明中，所述絮凝剂的添加量优选为热水箱中热喷漆废水质量的0.02％。在
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本发明中，所述絮凝剂优选包括聚合氯化铝。

[0034] 在本发明中，所述絮凝剂优选从热水箱的底部加入。在本发明中，所述沉淀优选在

搅拌条件下进行。

[0035] 本发明的方法相比化学固废处理方法成本更低。

[0036] 图1为本发明喷漆废水处理方法的流程图。如图1所示，本发明将待处理喷漆废水

在加热桶中加热至100℃，然后排入热水箱，利用絮凝剂添加设备向所述热水箱中加入絮凝

剂，进行沉淀，上清液经过滤桶过滤后排出；在所述加热的过程中，加热桶中产生的水蒸气

经冷凝器回收后滴落到加热桶中，所述加热桶中产生的泡沫经泡沫收集器收集后自流进入

加热桶中。热水箱液面有液位仪限高，废水处理后当上清液流出时，待处理喷漆废水自动补

充进系统，周而复始循环，设备安装有PLC系统，自动化程度较高，可做到无人值守。

[0037] 下面结合实施例对本发明提供的喷漆废水的处理装置和方法进行详细的说明，但

是不能把它们理解为对本发明保护范围的限定。

[0038] 实施例1

[0039] 图2为本发明实施例所采用的装置实物图。喷漆废水的处理方法，具体如下：喷漆

废水(COD为11000mg/L，BOD为2300mg/L，SS为280mg/L)由污水箱流入加热桶内，加温至100

℃，加热过程中，加热桶中产生的水蒸气经冷凝器回收后滴落到加热桶中，加热桶中产生的

泡沫经泡沫收集器收集后自流进入加热桶中，待加热桶内废水温度达标后自流进入热水

箱，热水箱由液位仪控制，当达到上限时，起动絮凝剂添加设备添加聚合氯化铝絮凝剂，加

入量为热水箱中喷漆废水质量的0.02％，上清液经滤桶流出，经循环泵排出，出水水质(COD

为50mg/L，BOD为26mg/L，SS为28mg/L)能够达到回用水标准GB/T  19923‑2005。污水箱和热

水箱液面有液位仪限高，废水处理后当上清液流出时，待处理喷漆废水自动补充进系统，周

而复始循环，设备安装有PLC系统，自动化程度较高，可做到无人值守。

[0040] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰也应

视为本发明的保护范围。
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图1

图2
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