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(57)摘要

本发明涉及钢铁冶金领域加工钢条形成盘

条打包工序中机具的改良机构，盘条打包机垫片

放置机的垫片卷上料机构，所述盘条打包机垫片

放置机的压板(2)四对角处分别设置垫片连续推

送机构的垫片卷(1)，所述垫片卷(1)的轴筒(7)

在与所述压板(2)平面平行的面可转动，工作状

态为垂直，上料状态为向外侧转为水平；在压板

(2)的两外侧分别设置两根立柱(8)，在立柱(8)

上对应所述垫片卷(1)的位置分别配置一上一下

水平方向的轴棍(10)。提供了结构简单，操作安

全方便的盘条打包机垫片放置机的垫片卷上料

机构。
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1.盘条打包机垫片放置机的垫片卷上料机构，

所述盘条打包机垫片放置机的压板(2)四对角处分别设置垫片连续推送机构的垫片卷

(1)，其特征在于：

所述垫片卷(1)的轴筒(7)在与所述压板(2)平面平行的面可转动，工作状态为垂直，上

料状态为向外侧转为水平；

在压板(2)的两外侧分别设置两根立柱(8)，在立柱(8)上对应所述垫片卷(1)的位置分

别配置一上一下水平方向的轴棍(10)。

2.根据权利要求1所述垫片卷上料机构，其特征在于所述垫片卷(1)的轴筒(7)可绕本

身轴线转动。

3.根据权利要求1或2所述垫片卷上料机构，其特征在于所述轴筒(7)垂直固定在垫板

(9)上，所述垫板(9)有垂直于所述压板(2)面的转轴(11)，垫板(9)可绕转轴(11)转动呈水

平或垂直状态。

4.根据权利要求1所述垫片卷上料机构，其特征在于所述立柱(8)可沿轨道，或下设轮

子作水平移动。

5.根据权利要求1或4所述垫片卷上料机构，其特征在于所述立柱(8)上配置的轴棍

(10)可绕立柱(8)水平转动。
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盘条打包机垫片放置机的垫片卷上料机构

技术领域

[0001] 本发明涉及钢铁领域加工钢条形成盘条打包工序中机具的改良机构，具体系高线

盘条打包机垫片放置机进一步相关部件的改良结构。

背景技术

[0002] 所述盘条打包机系使用钢线或钢带作为捆扎材料对高线盘卷进行捆扎的一种全

自动打包装置。

[0003] 打捆机其作用是将松散状态的盘条线卷沿轴向压紧，并用钢线或钢带牢固地捆扎

好，防止松散，以便存放和运输。

[0004] 轴向压紧是由压紧小车将压板、防挫圆盘将松散状态的盘条线卷沿轴向压紧，打

捆方式为对称挤压打捆，是由两台压紧小车从盘卷两侧均匀地对称压紧，而后打捆，捆扎线

可以是钢线或钢带。

[0005] 压板是钢制的，为防止钢制压板直接接触盘条挤压而损伤盘条表面，因此，在压板

的相向移动的表面都配置固定了直径大于盘条卷成形环形直径的防挫圆盘卷，防挫圆盘的

硬度小于钢，在使用一段时间发生损坏可部分或全部更换。

[0006] 松散状态的线卷压紧后，四根钢线在对角的四处分别由四个独立的钢线导引机构

完成喂线、收紧动作，及分别由四个打包头完成拧紧、剪断的动作。

[0007] 发明人张雪松于2018年开创性地提出了《一种高线盘条打包机的垫片放置改良机

构》CN109795755A，从此，该行业告别了人工钻入打包机肚腔预先摆放垫片，或者提前做好

已粘贴好垫片的环式套圈在打包前套入盘条两端的人工做法，而推出了一种垫片放置改良

机构，所述打包机包括压紧方向两端往复相向移动的两块压板；所述压板的两相向压紧面

上固定呈圆形具有一定厚度的防挫圆盘，所述压板连同防挫圆盘的四对角处有四条捆扎钢

线的线槽，线槽将防挫圆盘分割成上、下、左、右的四扇形板；

[0008] 在所述压板的四对角处分别设置垫片的连续推送机构；

[0009] 所述垫片为金属片材，为多数量，由连续推送机构逐一推送穿过防挫圆盘让出的

通道至压板的线槽位置，且垫片的包扎缠绕方向与线槽方向一致。

[0010] 该发明在本领域首次提出了不需要人工现场操作，纯机器承担，定时放置多数量

的垫片，打包完成后的现场没有任何废弃物需要清扫，方便快捷，底消除了人员在高温环境

中钻入打包机贴垫片的危险，或工人在移动的C型传输钩下挂圆环纸板的危险。

[0011] 关于垫片和垫片卷，发明人张雪松提出了《一种高线盘条打包机的垫片放入机构

及垫片结构》CN109795756A和《一种高线盘条打包机的垫片放置机构及垫片结构》

CN109969502A，所述垫片呈平行四边形，或狭长矩形，相邻垫片以斜边或长边相接，与水平

呈倾斜角度，倾斜方向与所述压板上的线槽方向一致，相邻垫片之间开设锯齿孔或线样凹

陷压痕。

[0012] 采用此系列专利后，盘条打包机如虎添翼，垫片放置实现了自动化，大大提高了工

作效率，提高了垫片放置速度和捆扎质量，同时也改变了工作操作方式，需要定时在压板的
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四个对角处配送放置成卷的垫片卷，而且要适合装置的结构，四筒垫片卷要竖直方向放置

或套置上去，操作很有些不便，成卷的垫片卷，两端都是细微凹凸的垫片边角，夹持很有困

难。按照本专业常规的搬运方式，需架设不同位置和高度的龙门架、行车，竖直提起，再横向

移动到位，再垂直下落套置，机构、操作有复杂，况且压板的一侧，上下两垫片卷的高度距离

较小，设置横向两导轨较拥挤，操作很困难，会制约本优越先进性的发明技术推广使用。

发明内容

[0013] 本发明目的，拟克服以上常规思维和方式，提供比较简单的结构，操作安全、方便

的盘条打包机垫片放置机的垫片卷上料机构。

[0014] 本发明的目的由以下技术方案实现：

[0015] 盘条打包机垫片放置机的垫片卷上料机构，

[0016] 所述盘条打包机垫片放置机的压板四对角处分别设置垫片连续推送机构的垫片

卷，其特征在于：

[0017] 所述垫片卷的轴筒在与所述压板平面平行的面可转动，工作状态为垂直，上料状

态为向外侧转为水平；

[0018] 在压板的两外侧分别设置两根立柱，在立柱上对应所述垫片卷的位置分别配置一

上一下水平方向的轴棍。

[0019] 采用本技术方案，垫片卷的轴筒是为配置、放置垫片卷所用，工作状态，为了将垫

片逐一横向推送至压板的线槽位置，必须是竖直，或曰垂直状态，然而，本发明为了实现本

卷垫片卷使用完毕，方便放置、补充、配置新一卷垫片卷的目的，要求所述轴筒具有向外侧

转为水平的状态和动作。

[0020] 与此配套，“在压板的两外侧分别设置两根立柱，在立柱上对应所述垫片卷的位置

分别配置一上一下水平方向的轴棍”，成卷的垫片卷是比较容易横卧方式搬运、提起的，提

到一定高度，很容易很方便地将垫片卷配置在立柱的横向轴棍。

[0021] 然后在立柱上的轴棍与打包机压板四对角处垫片连续推送机构的垫片卷的轴筒

相对一致的位置，可以轻松地将立柱上轴棍的垫片卷移送到打包机压板上垫片卷的轴筒，

完成添加补充新垫片的动作。

[0022] 垫片卷的轴筒按本发明要求返回转动至垂直状态，可以进入下一周期的盘条压紧

捆扎作业。

[0023] 进一步，所述垫片卷的轴筒可绕本身轴线转动。

[0024] 进一步，所述轴筒垂直固定在垫板上，所述垫板有垂直于所述压板面的转轴，垫板

可绕转轴转动呈水平或垂直状态。

[0025] 进一步，所述立柱可沿轨道，或下设轮子作水平移动。

[0026] 进一步，所述立柱上配置的轴棍可绕立柱水平转动。

[0027] 本发明的优越性和有益效果：

[0028] 一、本发明突破了本领域，乃至机械行业常规的搬运、添加、放置的思维和机具结

构，完全改变了惯用的搬运、添加垫片卷的方式和机构，采用巧妙的垫片卷的轴筒垂直和水

平两个转动状态，彻底而轻松地实现了添加上料垫片卷的机构。

[0029] 二、垫片卷横卧搬运，操作方便，不易发生擦碰等人身碰伤事故。
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[0030] 三、装置的机构、结构简单，都是常用，常规零件部件的配置、组装，成本低，不易出

故障。

[0031] 四、操作简单，效果直接、明显，添加新垫片卷效率高。

[0032] 五、有利于开创性的《一种高线盘条打包机的垫片放置改良机构》CN109795755A推

广使用，发挥特殊优秀的技术效果。

附图说明

[0033] 图1为本发明盘条打包机垫片放置机的垫片卷上料机构结构配置示意图，显示了

左侧打包机压板上下两轴筒已添加上新的垫片卷，转动呈垂直状态，右侧立柱下面的轴筒

已添加上新的垫片卷并呈垂直状态，上方的新垫片卷正在向打包机压板上的轴筒添加转

移，轴筒随垫板向外侧转动，呈水平态；

[0034] 图2为图1中仅显示涉及垫片卷、轴筒、立柱和轴棍相关的零部件的示意图，便于阅

读和理解相关结构和动作；

[0035] 图3为打包机另一压板方向观察的本发明盘条打包机垫片放置机的垫片卷上料机

构结构配置示意图。

[0036] 图中，1是垫片卷、2是压板、3是防挫圆盘、4是垫片、5是线槽、6是加长板、7是轴筒、

8是立柱、9是垫板、10是轴棍、11是转轴。

具体实施方式

[0037] 以下结合附图对本发明作详细说明。

[0038] 盘条打包机垫片放置机的垫片卷上料机构，

[0039] 所述盘条打包机垫片放置机的压板2四对角处分别设置垫片连续推送机构的垫片

卷1，所述垫片卷1的轴筒7在与所述压板2平面平行的面可转动，工作状态为垂直，上料状态

为向外侧转为水平；在压板2的两外侧分别设置两根立柱8，在立柱8上对应所述垫片卷1的

位置分别配置一上一下水平方向的轴棍10。从附图可见，所谓压板2的两外侧分别设置两根

立柱8，相互之间的位置关系。

[0040] 所述垫片卷1的轴筒7可绕本身轴线转动。为了顺畅、平稳推送抽出垫片，垫片卷1

的轴筒7为能绕自身轴线转动为最好结构，为了实现转动，可以在轴筒7的底部配置轴承予

以实现，很常规的技术手段。

[0041] 所述轴筒7垂直固定在垫板9上，所述垫板9有垂直于所述压板2面的转轴11，垫板9

可绕转轴11转动呈水平或垂直状态。为了实现主要技术方案中“所述垫片卷1的轴筒7工作

状态为垂直，上料状态为为水平”将轴筒7垂直固定在垫板9上是最方便的方法和结构，为此

“垫板9可绕转轴11转动”，予以实现。在附图中出现了零件“加长板6”，是由于传统的打包机

压板有一定的几何尺寸，为了实现发明人张雪松前述几项发明，要装配垫片连续推送机构，

故增加了加长板6，一般板面为水平，可在加长板6上配置，实现“垫板9有垂直于所述压板2

面的转轴11，垫板9可绕转轴11转动呈水平或垂直状态”的技术要求。

[0042] 所述立柱8可沿轨道，或下设轮子作水平移动。根据场地场合不同，有些可以制作

成可水平移动式，便于垫片卷放置于轴棍10，便于“立柱上的轴棍与打包机压板四对角处垫

片连续推送机构的垫片卷的轴筒相对一致的位置”。
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[0043] 所述立柱8上配置的轴棍10可绕立柱8水平转动。与上述相同原因，便于垫片卷放

置于轴棍10，便于立柱上的轴棍与打包机压板四对角处垫片的轴筒相对一致的位置。此技

术特征也容易实现，比如将轴棍10制作成卡箍结构，抱在立柱8的限高位置，便可实现轴棍

10可绕立柱8水平转动。

[0044] 本发明并不局限于上述实施例，在本发明公开的技术方案基础上，本领域的技术

人员根据所公开的技术内容，不需要创造性的劳动就可以对其中的一些技术特征做出一些

替换和变形，这些替换和变形均在本发明的保护范围内。
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图3

说　明　书　附　图 3/3 页

9

CN 113978786 A

9


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005
	DES00006

	DRA
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009


